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Programmbausteine
F9-4 Einrichten Bohrer [FC4]

F9-4 Einrichten Bohrer Eigenschaften

Name F9-4 Einrichten Bohrer Nummer 4 Typ FC Sprache FUP
Titel Autor Kommentar Familie
Version 0.1 Anwenderdefi-
nierte ID

Name Datentyp Offset Defaultwert Kommentar

Input

Output

InOut

Temp

Constant
w Return

F9-4 Einrichten Bohrer Void

Netzwerk 1: Station 3: Vorschubzylinder 301MM1/301MM2 zuriick

%Q8.0
"MB301"

%M41.0
"HMI_MB301" — —

Netzwerk 2: Station 3: Vorschubzylinder 301MM1/301MM2 vor

%Q8.1
"MB302"

%M41.1
"HMI_MB302" =— —_—

Netzwerk 3: Station 3: Spannzylinder 302MM1 zuriick

%Q8.4
"MB303"

%M41.2
"HMI_MB303" = —_

Netzwerk 4: Station 3: Spannzylinder 302MM1 vor

%Q8.5
“MB304"

%M41.3
"HMI_MB304" — —_—

Netzwerk 5: Station 3: Bohrer 303MM1 + Geblase ein

%Q9.0
"MB305"

%M41.4
"HMI_MB305" = —_

Netzwerk 6: Station 3: 1. Vereinzelung

%Q2.3
"MB306"

%M41.5
"HMI_MB306" = —_

Netzwerk 7: Station 3: Zentrierung
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%Q2.4
“MB307"
SR
%M41.6
"HMI_MB307" =g
%M41.6
"HMI_MB307" =0 R1 Q—
Netzwerk 8: Station 3: Kraftunterstiitzung
%Q2.5
"MB308"
SR
%M41.7
"HMI_MB308" — §
%M41.7
"HMI_MB308" =0 R{ Q—
Netzwerk 9: Station 3: 2. Vereinzelung
%Q2.6
"MB309"
%M42.0

"HMI_MB309" =— _—




